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摘要

各火力電廠鍋爐洩水因含有化學藥劑、鍋垢等雜質，如果導入現有純水製造系統進

行回收，因和當初設計狀況不同而可能影響原有的造水效能，所以有降低機組運轉可靠

性的風險。故本研究之目的初期為建立先導型回收試驗設備(20 噸/天)，經過試驗證實

獨立回收為一種不會影響現有機組運轉且相當可靠的方式，且其產水可作為系統補給水

之用。

為更進一步確認實際運轉效果，將建立可全量回收(200 噸/天)之試驗設備，實地進

行洩水回收以解決現有問題。並應用現有資訊和監測技術來建立遠端監測系統以簡化維

護人力和成本。

本研究的目的在於以逆滲透薄膜結合連續式電去離子法進行鍋爐洩水回收方法及

效益的可行性評估，重要結論如下:

1. 為確保逆滲透處理設備可連續運轉，研究過程亦已增設處理水量每小時 10 噸之

冷郤器，進出口溫差可達 5.3 ℃，有效降低系統入水溫度，使洩水回收設備得以維持連

續運轉。

2. 從設備長期運轉數據之分析結果發現，經逆滲透處理之離子去除率和逆滲透入

口酸鹼值有著最明顯的負相關性存在，歸因於在水質偏酸的狀況下，逆滲透膜較不易結

垢所致。而離子去除率和逆滲透入口溫度之間也有明顯的負相關性存在，因為溫度低時

逆滲透膜的孔洞變小，使離子去除率升高。

3. 研究過程已建置遠端監測系統，具備將資料存至資料庫以備往後以網頁方式進

行查詢的功能，如此操作者即可透過網路來掌握系統之運作狀況，可免去往返現場之勞

累；而只有在察覺有異常時，才有前往處理之必要。
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圖 1、鍋爐洩水儲存槽 圖 2、水質遠端監測功能


