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摘要

隨著氣候變遷與極端氣候的影響，每年降雨天數呈現集中化，近年來南部地區集中

在七~八月降雨，外加台灣地區地狹人稠、山坡陡峭、河川短促，在雨勢集中的情形下，

雨水都迅速地流入海洋，導致抗旱時期工廠並須透過支援管道進行取水藉以維持產能運

作。綜合以上因素迫使高度依賴水資源之晶圓封測廠進行自我節水與廢水回收再利用，

減少缺水對於製程產能的衝擊，一般超濾膜（Ultrafiltration）回收系統約能回收 90%研

磨切割廢水，UF 濃排水約佔 10%，本研究以 UF 濃排矽廢水進行回收評估，其廢水組

成單純含有大量純水與高濃度不易沉降之矽微粒，將此股原本排入廢水處理程序之廢水

回收使用，除可降低工廠於乾旱時缺水衝擊外亦能減少廢水廠加藥與有害污泥的產生。

本研究評估兩種過濾器對於 UF 濃排水過濾回收可行性評估，燭式過濾以過濾前期

內循環時由廢水中大顆粒矽微粒於濾布表面形成濾餅層進行過濾，非對稱金屬濾芯過濾

則是透過低孔徑之金屬濾芯進行廢水懸浮固體攔截達到過濾效果，兩者均屬於設備單

純、簡單好操作且具有自動化執行之能力，經由一連串的測試與分析獲得以下結論:

兩者過濾器針對目標廠區 UF 濃排矽廢水過濾能將濁度大於 800 NTU 廢水透過過濾器

產出小於 5 NTU 之回收水，經由 3-5 次反覆過濾程序後回收水量僅降低 5%~8%，代表

反洗後濾芯與濾布均能維持良好過濾通量，無阻塞與不可反洗之現象；建置此過濾設備

具備水回收效益、矽泥資源化與產品化潛力，可運用於橡膠、透水磚、鋼鐵業升溫材等

製程作為替代原料。某磚窯業亦實現於製程內添加矽泥、二氧化矽等回收原料製作透水

地磚進行碳排係數驗證成為低碳產品之實績，實現永續循環與淨零碳排幕後推手。

另經由放流管線沉積污泥進行高溫處理後元素分析發現鋁元素為 50.22%、矽元素為

9.85%、碳元素佔 6.95%，由此可驗證 UF 濃排矽廢水排入廢水處理時造成廢水廠 PAC、

助凝劑過量加藥並造成管線阻塞可能原因之一。
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