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摘要

煉研所和桃園煉油廠合作進行氫氣提純技術和各種吸附劑相關基礎研究，將理論

與研究結果應用於生產工廠，本研究進行氫氣提純技術和吸附劑評估，探討應用氫氣

純化技術脫除各種雜質(水份、氯化物、硫化物、輕質烷烴、CO、CO2…等)，提升氫氣

純度和應用價值，執行結果摘錄如下︰
1.探討 CCR 工場粗氫氣微量氯化氫脫除技術和引進高性能吸附劑性，解決氯化氫貫穿

、設備腐蝕和觸媒中毒問題，有效解決氯化氫貫穿延長吸附劑 2 年使用壽命。

2.進行氫氣工場生產粗氫氣流程中間產品組成分析，應用變壓吸附 PSA 裝置脫除粗氫

氣各種雜質:水份、CO(3%)、CO2(20%)、甲烷(5%)…等，提升氫氣純度和應用價值，

確保避免 CO 貫穿造成下游工場貴重觸媒中毒問題。

3.進行氫氣純化製程相關研究，建立變壓吸附(PSA)吸附劑性能評估技術，解決原設計

廠商獨家壟斷、不願意性能和壽命保證問題。引進大陸優良氫氣純化 HPU 吸附劑組合

和 PSA 相關技術，性能測試結果皆優於原設計 U公司和 L公司。解決工場操作問題並

有效提昇操作效能、降低操作成本，性能符合原設計且達 10 年使用壽命。

4.建立設備檢測技術成功將十餘年老舊設備修護成功，並建立氫氣純化吸附劑組合部份

汰換技術，性能測試符合原設計公司要求。

5.建立氫氣純化裝置 PLC 程控調整技術，提昇同仁 PSA 操作技能、提昇氫氣回收率。

6.提供 HPU 吸附劑性能保證文件，協助各廠 HPU 壓力容器延長開放案申請獲准。
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